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Kftbel- and Metallwerke 
GutehoffniniKshiitte Akti engesellschaf t 



S_c hu tzanspriiche 



1. Terfahren zum fortlaufenden Kennzeichnen von lang.ge- 
5trecktem Gut, i n ?be5ondere von rait thermoplastischem 
SunartstofT isolierten, e&trischen Leituiifljen oder Kabeln, 
radnrch jrekennzeichr.et, dafi das langgestreckte Gut an 
seiner* Oberflach^ oder in seinera Aufbau Stoffe eufVeist, 
die bei Zutritt von energiereicher Strahlung sich vsr- 
far-ben oder polyrneri si eren , bzv. vernetzen und die Kenn- 
reichen mittels senkrecht zur Achse des in axialer Ri ch- 
tunr bewe ^t en Gntes schvintender enerciereicher Strahlen 
crzeugt werden. 

2- Ver-Tahren nach Arsuruch l f dadurch gekennzeichnet, daB 
auf die Oberflache des Gutes eine mit Farbstoffen ver- 
sehene Kunst stof flosun.c anf Acryl basis aufgebracht, 
aittels schvdngendsr ultravioletter Strahlen polymeri- 
siert, br.w. vernetzt vird, und die nicht polyraerisiert en, 
bzv. vernetzt en Anteile mit e in era Lb sungsmi ttel ent- 
femt werden. 

3- Vorrichtxingr zur Durchfuhrxing des Verfahrens nach Anspruch 1 
odar 2 % dadurch ^ekennzeichnet, dafl an ;je einera inn en 
zugenrdneten Sch>dngrnker Spiegel befestigt sind f die 

die energiereichen Strahlen reflektieren. 
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K a b « I " n d .*.M tallw*rk* 
, GittehpffnimgBhUtt Ak+leng nelJuchaft 

.'. ' .' 1-1260 

.— . 8. Mai 1073 

V rfahren und Vorrichtunjj ' zum f nrtlaiif>nri<»n K«mnz*i chnrr von 
la ngyes jhi^ckter!^ Giit ;-i , ; - 

% ■ * -J I ; . * ..." 

Die Erfindung betrifft ein' Verfahren zum fortlauf enden 
Kennzeichnen von ianggestrecktem Gut, insbe^ondere von nit 
theraopla*tt'«chem Kunststoff isolierten, elektrischen Lei- 
tungen oder Kabeln. 

Es sirid eine Reihe von Verfahren und Vorrichtungen bekarmt, 
tun Fnrmfltrangfi, Faden, Rohre oder Schlauche in bestimmter 
Wei Be mi t Farhstrichen od<*r Farbi^ineen fortlauf end 7.u Venn- 
zeichnen v 

So ist ein Verfahren zum fortlauf enden Kennzei chnen von 
l-an£ge*t^ 4 insbesondere der 

Iffolierun<r oder\ Ummaiitelun^ cl ek t¥f 0 cli er - Lei t er oder Kahel 
mi 1 1 el 5 kont i nuier lVcher duririer Fa^bstrahlen bekannt ge- 
worden, bei dem ein oder. mehrere unter Druck stehende Farb- 
strahlen 1 mi ttels eiektromechBnischer Schvrinj;er , an denrn 
*Spri^ xxxr Achse de.s i'n 

axial er Richtimjr bovegten GnbildeR verlauf ende Schwingungen 
verse tzt yerderi^ 397 0l6) 

daJQ bei Ferti- 

: g£^^ m/min# der Farbstrnhl von 

d^^ mi t : iiau f enden :; <iut . mi t ger i s sen vird , 

./iovittafi;/0in raehr jgewahr~ 

leiBteVisfr^ von mit kunststoff- 

\±wbl"i ; rtfenV^.el" k^riacK iif L ''\i'tera^'''utzuta'ge Extrusionsge- 

erreicht werden, er- 
•acheint das; Verfahren mit x einem maBsebehaf teten Farbstrahl 
b i^tii^ nicht raehr g ignet. 
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Her Erfind'jne lie^t vnn daher die Aufjtabe zugmr.de , ein 
V>rfahren zum f or t laufenden Kennzeichnen von lan^gestrecktem 
G it anzu^ehen, siit den wesentlich hohere Fertigrxnj^sge— 
schvindigkei t *n crzielt werden konnen. 

Oie«=e Auf r;ab«» vird bei einem Verfahren der eineanes er- 
wfihnten Art dadurch irelbst, da£ das lanygestreckte Gut an 
^finer Obe'-flache oder in seinera Aufbau Stoffe aufweist, 
die bei Zutritt vor ; rnrrgiere.i cher Strahlung sich verfarben 
cder po.lvmprj..sierer M rzw. vernetzen und die Xennzeichen 
^•tte 1 .? «pr,krefht zur Achsc des in axialer Richtung be- 
ve; T ten Gut«s 5chvH. -render, en*»r$cier eicher Stranlen erzeugt 
v°rd en * 

V?nn zTirn Be: «=piel ktmst s toffi soliert es langgestrecktes Gut 
r^keiinzei rhne t werden soli, so konnte man da ran denken, dera 
" :nststc: f Stcfte r-eizugeben, durch die bei tinvirkung von 

er^ierei cher Stv^hlunc Reakticnen hervoreemxen werden, 
:: : . e sich :r rir.e^ F arbumschla e au sdrii cken . Auch 1st es 
,:n-Uch, an:? die C :orflache d?s Gutes einen diinnen Film 
fv.nes Sroffes aui7-.;;irin.een 1 cer ?=ich bei Zutritt von ene.r- 
-if-reicher Stra'nlr.r,': verfarbt. Die Kennzeichen kcnnten dann 
— . ^ 1 err: r.r* ch .srhalt e r en Fixierbad trecren das rorraaie Licht 
.r.enpfincl '; ch :-er,ach r verden, 

A*. « hesoncer? vortei lhaii hat sich aber ein V«r"t ihren er- 
vir. seUl bei rie- ai: f die Oberflache des Gute5 eine mit Farb- 
«*-cff verser.er.p Kur. sis t off lbfunc anf Acrylbasis aufgebracht, 
,-;:;els scr.v:r.:er t dr-r ultravioletter Strahlen polymerisiert, 
/v» verne:.:t virc ur.c die ni cbt pnlymer i sierten , bzw. ver- 
"•t7.ten Anteilf nit einem Lc5ung5-aj ttel entfemt werden . 

D-orchfiihrun? cies Verfahrens hat sich cine Vorri chtiing 
tesc:'.^ 1 :^ rur.?t:r r-rviesen, V*ei der an je einem ihnen 
: jceordne'.?n Schwin Tanker Spiegel bef stigt bind, die die 

> -.r'-riereichc: Str:: hie n ref leKtieren. 
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Hit Hllfe dieser Vorrichtun? ist es mbglich t bei langge- 
strecktea Gut von krei sf bnnj gera Querschnitt ein halbrinn- 
formijces Kennzcichen zu erzeugen. Zur Herstellung eines 
Vollringea ist es notvendig, ah der geeenuberliegenden Seite 
des strangfonnigen Gutes eine gleiche Vorrichtung anzu- 
ordnen. Dabei kommt es darauf an, die Vorrichtungen in Rich- 
tung des dur chlauf enden Gutes verschiebbar anxuoi'dnrn, urn 
die HalbrdLr :e zur Deckung xxx bringen. Zur Verandenin? des 
Abstandes awischen den einzelnen Kennzeichen kann man 
wahJLireiae die Frequenz des Schiringankers oder seine Ampli- 
tude verkndem. 

Die Errindung ist anhand des in den Figuren i und 2 schema- 
tisch darrrestellten Ausfiihnmgabeispiels naher erlautert. 

Beim Au s fiih run gsbei spiel gemafi Figur 1 ist an dem Arm 1 
eines el ek trora e chani s chen Scbvinmngsy sterns 2 ein Spiejrel 3 
oder eine stark reflektierende Flache angeordnet. Die von 
einer Strahlungsquelle 4 t b*ispiels*reise einem U-V-Licht- 
Erzeuger gebiindelt ausgesandten Strahlen treffen auf den 
Spiegel 3 und verden von dort reflektiert. Die ref lektierten 
Strahlen schwinjren in einer Ebene, dip senkrecht. zur Durcb- 
laufachse des iaiiggnstreckten Gutes 5 licjzrt. Durch Ver- 
anderung der Amplitude und/oder der Freqnenz des Schvin^mg?- 
sy c^ir s f: k on- en r'i «=- nr» t c-r a cb i on I i chj; t e a Farbkeiiii>:eichnunccen 
auf der Oberf lache des lanjsgestreckten Gutes 5 erzeugt verden. 
So ist es beispielsveise mojrlich, die Amplitude so einzu- 
?tellen, daft sie iro Bereich des langgestreckten Gutes 5 
gerade usn .ieweils den halben Durchmesser des 3 anjctfestreckten 
Gutes 5 aus der Nullage schwinfict* Da das langge streckte 
Gut 5 mit nahpzu -'^stanter Geschwindigkei t durch die Ferti- 
gvr: gseinri chtung hindurch]?ezogeD yird, i?t d*s Kennzeichen 
eine Wellenlinie, die j e nacb Frpqupnz de« Schvi.ngaysteos 
en; oder auseinander gezogen ist* 
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.*t^{pf^-'--^ d ** r Praxis haben sich aber Kennzeichen dttrchgeset-.t t d±e 
^ingrdrtni*]: das langgestreckte Gut 5 unnj;«»ben. Zur Herstell'xng 
- derarticrer Kennzeichen irird die Aarpli trudr j*o gewahJt, daft die 
^ > reH pktiprten Strahlen urn ein Vielfache? de«* Du retime Alters dcs 
l*nggestreckten Gutes 5 *us der Null&xe schvfngen* Die Ab— 
^^Tv.* *tande 7>ri schen den Rinpaarkiemngen verden ferch Vcrandv- 
: -^^&> rn 4 n ^ der Prequenz und/oder der Amplitude vmndert. Zur 
r c1^5f-« Herstellung von Pingmarkienmgen ist auf der sregemiberlie^en- 
.^?£?:* v \ ** en ^olte de5 Formstranges 5 eine weitere gleich aufjeebaute 
-i.v- . Vorrichtun^ vorc;psehpn» die der Dentil chk*»i*fc balber in der 
F*»*cur 1 vegjrela ssen vurdc. Bei dem in der Fitar 2 darge- 
stellten Ausfuhrun£sbei5ni«l vird die in e ; Tvyn nicht aehr 
dargestellter. Extruder mit einer Schlcht aus thermoplastisc>em 
Kunststoff versehene Ader eines vieladrigen elektrischen 
Nachri chtenkabels eLner Vorrichtung 7 r.u gefiil-art y in der auf 
ihre auftere Oberflache eine dilrine Schicht eizter mit Farb- 
stoffen versehenen KunststoffJ bsung a.iaf Acrylbasis aufjee- 
bracht wird. Mittels der von d<=r U-V-Larape Ksgesandten ge- 
hundelten und durch die oszillierenden Spiegel 3 in Schwi^s- 
srunjeren versetzten U-V- Strahlen wird cer Kunrtstoff auf* 
Acrylhasis in Form von R5nron polymerisiert, bzK. ver- 
netzt. Die Ader 6 selangt dann in eine Vascbrorrichtung 8, 
in der die nicht von U-V-Strahlen getroffenei Teile der 
Schioht auf Acrylbasis mittels eines i,bsungsnii ttels von 
der Oberflache der Arter 6 entfemt vpxdcn. 

Die auf dle.se t/eise erzeugten ringformigen Kennzeichen be- 
stchen also aus vernetzem, bzw. poly^ori siertem Kunststoff 
auf Acrylbasis, dem Farbstoffe zugegeben sixd . Die Kenn- 
zeichnunsflrinjre haften jrut auf der Oberflacbe des lanjrge- 
streckten Gutes 5, bzv. der kunststoff isolirrten Ader 6. 

VilJ man die Varia t ion wnoglichke iter, der Farbkennzeichnunc 
noch orhohen, *o i?t es vorteilhaft, venn men zwei der in 
Fi.^ur 2 dargestellten Vorrir.htnncen hintereijiander in 
T A nden tanordnet und in den Vorrichtun.een Kirrs ts toff losun gen 
mil Farb.^toffen unterschiedlicher Farbunj: ve-vendet. 
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2ur Er7eugtmf d«»* Farbuntscila ^e.« t bzir. der Vernetzung konnen 
ne ben dem ieo Beisni^l anwcbcnen li-V-Licht auch Rontgen- 
itrahlezit L3.seratraiil en inai ahnliche ener^iereiche Strahlen 
v«rvendet we r den* 
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